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Abstract of DE 4430184 (A1) 

Axial thread-rolling head with a bearing unit which has the thread rollers and in which the thread rollers 
are rotatably mounted by means of eccentric shafts, an axial shank which can be moved axially relative 
to the bearing unit and, in a first axial relative position, interacts by means of a dog-clutch section with a 
dog-clutch section of the bearing unit, whereby both parts are coupled rotationally, with a first gear 
mechanism between the shank and the eccentric shafts, with a spiral spring between the shank and the 
bearing unit such that, in a second axial relative position, in which the dog-clutch sections are out of 
engagement, the spiral spring is tensioned when the bearing unit is rotated in a first direction of rotation 
relative to the shank or the tensioned spiral spring rotates the bearing unit relative to the shank in the 
second direction of rotation,; with spring means which load the shank and the bearing unit towards one 
another into the first relative position and with mechanical switching means which, upon contact with a 
workpiece, move the shank and the bearing unit into the second relative position, the shank having 
mounted on it a power-operated drive which is coupled by way of a second gear mechanism to the 
bearing unit (LE) for the relative rotation of the bearing unit (LE) through a predetermined angle of 
rotation in the first direction of rotation when the shank and the bearing unit (LE) are in the second axial 
relative position. 
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© Axialgewinderollkopf 



y Axialgewircderollkopf, mit einer die Gewinderollen ai 
senden Lagereinheit, in der die Gewinderollen uber Exzen- 
terwellen drehbar gelagsrt sind, einem Schaft, der gegen- 
uber der Lagereinheit axial beweglich ist und einen Kupp- 
lungsabschnitt aufweist, der in einer ersten axialen Relativ- 
position mit einem Klauenkupplungsabschnitt eines auf dem 
Schaft drehbar gelagerten ringfdrmigen Federgehauses der 
Lagereinheit zusammenwirkt, wodurch beide Teile drehfest 
gekuppelt sind, einem ersten Getriebe zwischen dem Schaft 
und den Exzenterwellen zur Anderung des gegenseitigen 
Abstandes der Gewinderollen, einer Spiralfeder zwischen 
Schaft und Lagereinheit derart, daS durch Verdrehung der 
Lagereinheit gegenuber dem Schaft in eine erste Drehrich- 
tung die Spiralfeder den Schaft und die Lagereinheit 
aufeinander zu in die erste Relativposition spannt und in 
einer zweiten axialen Relativposition, in der die Klauenkupp- 
lungsabschnitte auger Eingriff sind, die gespannte Spiralfe- 
der die Lagereinheit reiativ zum Schaft in eine zweite 
Drehrichtung verdreht, wodurch uber das erste Getriebe der 
Rollkopf geoffnet wlrd, sowie mechanischen Schaltmitteln. 
welche bei Beruhrung mit einem Werkstuck Schaft und 
Lagereinheit in die zweite Relativposition bringen, dadurch 
gekennzeichnet, daS an dem Schaft (1a) ein kraftbetatigter 
Antrieb (44) angeordnet ist, der uber ein zweites Getriebe 
(52, 54, 68) mit der Lagereinheit (LE) gekoppelt ist zur 
relativen Verdrehung der Lagereinheit (LE) urn einen vorge- 
gebenen Drehwinkel in die erste Drehrichtung, wenn sich 
der Schaft (1a) und die Lagereinheit (LE) in der zweiten 
axialen Relativposition befinden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Axialgewinder- 
ollkopf nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

Viele genormte Gewinde werden aus Griinden der 
Zeitersparnis und der hoheren Festigkeit des Gewindes 
gerollt mit Hilfe von Rollsystemen oder Rollkopfen. Es 
wird zwischen Axial-, Radial- und Tangentialgewinder- 
ollkopf unterschieden. Die vorliegende Erfindung be- 
zieht sich auf einen Axialgewinderollkopf. Derartige 
AxialgewinderollkSpfe sind aus DE 24 38 937 C3 oder 
DE- AS 12 69 086 bekannt geworden. 

Bei den herkommlichen AxialrollkSpfen sind drei um 
120° zueinander versetzt angeordnete Profilrollen vor- 
gesehen, die in einer Lagereinheit drehbar gelagert sind. 
Die Lagereinheit wird von einem Schaft gehalten, der in 
einer Werkzeugmaschine eingespannt wird. Der Roll- 
kopf wird in Drehrichtung festgehalten, kann sich je- 
doch axial bewegen. Der Rollkopf wird auf das drehen- 
de Werkstuck aufgedriickt, wobei der Vorschub durch 
den axial frei beweglichen Rollkopf erfolgt bei der For- 
mungdes Gewindes. 

Nach Beendigung der Gewindeformung ist erforder- 
lich, die Profilrollen mit dem Werkstiick auBer Eingriff 
zu bringen. Aus dem obigen Stand der Technik ist be- 
kannt, die Profilrollen auf Exzenterwellen zu lagern, de- 
ren Drehung zu einer Abstandsanderung zwischen den 
Profilrollen fuhrt. Aus der DE-AS 12 69 086 ist ferner 
bekannt, auf die Exzenterwellen kleine Zahnrader zu 
setzen, die mit einem Mittenrad kammen, das drehfest 
auf dem Schaft angeordnet ist. Eine Spiralfeder ist mit 
dem einen Ende fest mit der Lagereinheit und mit dem 
anderen Ende fest mit dem Schaft verbunden. In der 
Arbeitstellung der Profilrollen ist die Spiralfeder in Wik- 
kelrichtung vorgespannt. Erreicht der Vorschub einen 
vorgegebenen Wert, stoBt das Werkstuck gegen eine 
axial im Schaft des Rollkopfes gelagerte Stange. Da- 
durch werden Lagereinheit und Schaft axial auseinan- 
derbewegt und damit eine Klauenkupplung zwischen 
den Teilen getrennt. Die Feder kann nunmehr die La- 
gereinheit um einen vorgegebenen Winkel verdrehen. 
Dadurch rollen die Zahnrader auch auf dem Mittenrad 
ab und verdrehen die Exzenterwellen zur Verstellung 
der Profilrollen auBer Eingriff mit dem Werkstiick. Da- 
nach kann das Werkstuck aus dem Gewinderollkopf 
herausgezogen werden. 

Vor einem neuen Arbeitsgang ist erforderlich, den 
Rollkopf wieder zu "schlieBen". Dies geschieht her- 
kSmmlich von Hand. Das Federgehause, in dem die Spi- 
ralfeder angeordnet ist, wird von Hand zuriickgedreht 
Da die Spiralfeder bei dem beschriebenen Offnungsvor- 
gang axial auseinandergezogen wird, werden Schaft- 
und Lagereinheit auf Zug vorgespannt Erreicht die 
Ruckdrehung des Federgehauses von Hand einen vor- 
gegebenen Wert, rastet die erwahnte Klauenkupplung 
wieder ein und der Gewinderollkopf ist geschlossen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Axi- 
algewinderollkopf zu schaffen, bei dem das SchlieBen 
des Gewinderollkopfes automatisch erfolgen kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB geldst durch 
die Merkmaledes Patentanspruches 1. 

Bei dem erfindungsgemaBen Axialgewinderollkopf ist 
an dem Schaft ein Antrieb angeordnet, vorzugsweise ein 
elektrischer Motor, der ttber ein zweites Getriebe mit 
der Lagereinheit gekoppelt ist zur relativen Verdrehung 
der Lagereinheit um einen vorgegebenen Drehwinkel in 
die erste Drehrichtung, wenn sich der Schaft und die 
Lagereinheit in der zweiten axialen Relativposition be- 



finden. Mit anderen Worten, der am Schaft angebrachte 
Antrieb verdreht uber ein geeignetes Getriebe die La- 
gereinheit in die SchlieBstellung des AxialgewinderoII- 
kopfes, wobei, wie schon erwahnt, die Klauenkupplung 
5 wieder automatisch schlieBt. 

Es versteht sich, daB auch ein hydraulischer, pneuma- 
tischer oder ein sonstiger Antrieb verwendet werden 
kann, insbesondere ein sogenannter Direktantrieb, der 
ohne ein Getriebe auskommt 

io Es ist zwar denkbar, bei Verwendung eines elektri- 
schen Motors diesen von auBen zu speisen, da er unbe- 
weglich am nur axial beweglichen Schaft angebracht ist. 
Es ist jedoch vorzuziehen, eine Batterieversorgung vor- 
zunehmen. Dementsprechend ist nach einer Ausgestal- 

15 tung der Erfindung der Elektromotor von einer Batterie 
gespeist. Diese wird ebenfalls am Schaft angeordnet. 

Nach einer anderen Ausgestaltung der Erfindung ist 
am Schaft mindestens ein Sensor angeordnet zum Emp- 
fang eines kontaktlos Ubertragenen Steuersignals fur 

20 den Antrieb. Der Sensor ist vorzugsweise ein Infrarot- 
sensor. Wird der erfindungsgemaBe Axialgewinderoll- 
kopf in einer NC-Maschine angeordnet, kann die Steue- 
rung fur den Antrieb Teil des Programms sein. Zu die- 
sem Zwecke kann die NC-Maschine auch ein Signal 

25 erhalten, wenn der Axialgewinderollkopf gedffnet hat 
bzw. das Werkstuck aus dem Axialgewinderollkopf her- 
ausgefahren ist, damit der SchlieBvorgang eingeleitet 
werden kann. Es versteht sich, daB auBer dem Sensor 
auch eine Steuerschaltung dem Antrieb zuzuordnen ist, 

30 welche die Ein- und Ausschaltung des Antriebs auf- 
grund des ubertragenen Signals bewerkstelligt. Die 
Ausschaltung kann jedoch auf einfache Weise durch ei- 
nen Endschalter erfolgen, der den Antrieb ausschaltet, 
wenn ein vorgegebener Drehwinkel erreicht worden ist. 

35 Die Ausbildung des Getriebes zur Verdrehung der 
Lagereinheit laBt sich auf unterschiedliche Art und Wei- 
se ausbilden. Eine erfindungsgemaBe Ausgestaltung 
sieht dazu vor, daB das zweite Getriebe durch ein auf 
der Antriebswelle des Antriebs sitzendes Ritzel, das mit 

40 einem Zahnsegment eines drehbar gelagerten Schaltrin- 
ges kammt, der seinerseits eine Drehbewegung auf die 
Lagereinheit iibertragt, gebildet ist Zu diesem Zweck 
kann der Schaltring einen Mitnehmerabschnitt aufwei- 
sen, der mit einem Mitnehmerabschnitt der Lagerein- 

45 heit zusammenwirkt. 

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist 
der Antrieb in einem ringformigen auf dem Schaft sit- 
zenden Gehause angeordnet. Bei Verwendung einer 
Batterie wird das zugehorige Gehause vorzugsweise 

so ebenfalls ringformig auf dem Schaft angeordnet und 
schlieBt vorzugsweise an das ringformige Motorgehau- 
sean. 

Die Lagereinheit weist ein auf dem Schaft drehbar 
gelagertes Federgehause auf, das mit dem Schaft die 

55 Klauenkupplung bildet Es versteht sich, daB die Rela- 
tiwerdrehung von Federgehause und Schaft nur mdg- 
lich ist wenn die Klauenkupplung auBer Eingriff ist. 
Federgehause und Schaltring sind nach einer Ausgestal- 
tung der Erfindung von einer gemeinsamen Hiilse um- 

60 geben. Die Hiilse bewirkt, daB bei einer Axialverstel- 
lung des Federgehauses aufgrund des bereits beschrie- 
benen Anschlags gegen das Werkstuck der Schaltring 
ebenfalls mitgenommen wird. 
Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Aus- 

65 fuhrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die Zeichnung 
naher erlautert 

Fig. 1 zeigt eine Explosionszeichnung eines bekann- 
ten Axialgewinderollkopfes. 
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Fig. 2 zeigt teilweise im Schnitt die Ansicht des erfin- (nicht gezeigt). In einer Bohrung 24 des Federgehauses 2 

dungsgemiBen Axialgewinderollkopfes. sitzt ein Schaft 9, mit dem das Federgehause 2 verdreht 

Fig. 3 zeigt einen Schnitt durch die Darstellung nach werden kann, wenn die Klauenkupplungsabschnitte au- 

Fig. 2 entlang der Linie 3-3. Ber Eingriff sind. 

Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch die Darstellung nach 5 Federringe 11, 12 sichern die axiale Lagerung der 

Fig. 3 entlang der Linie 4-4. Lagereinheit LE auf dem Schaft 1, und die Gewindeab- 

Flg.5 zeigt den Schaft des Axialgewinderollkopfes schnitte der Bolzen 6 erstrecken sich durch bogenformi- 

nach Fig. 2. ge Langlocher des Federgehauses 2 und Durchbohrun- 

Fig. 6 zeigt die Endansicht des Schaftes nach Fig. 5 in gen einer Scheibe 16. Mit Hilfe von Muttern 15 wird das 
Richtung Pfeil 6. 10 Federgehause 2 fest gegen die Zwischenplatte 3 ver- 

Fig. 7 zeigt das Federgehause des Axialgewinderoil- schraubt, wobei die relative Drehstellung vorher genau 

kopfs nach Fig. 2 im Schnitt einstellbar ist. Zu diesem Zweck ist eine Skala auf dem 

Fig. 8 zeigt die Endansicht des Federgehauses nach Federgehause 2 vorgesehen. 

Fig. 7 in Richtung Pfeil 8. Im Schaft 1 ist ein Bolzen 21 mit Hilfe von zwei Mut- 

Fig. 9 zeigt die Endansicht des Federgehauses nach l5 tern 20, 22 festgelegt, wobei der Bolzen 21 mit Hilfe von 

Fig. 7 in Richtung Pfeil 9. zwei Muttern 20, 22 festgelegt, wobei der Bolzen 21 

Kg. 10 zeigt eine Abwicklung des Klauenkupplungs- aufgrund seines Gewindeabschnitts in seiner Relativla- 

abschnittes des Federgehauses nach den Fig. 7 bis 9. ge innerhalb des Schaftes 1 eingestellt werden kann. 

Fig. 11 zeigt eine Endansicht des Schaltrings der Die Wirkungsweise des gezeigten Axialgewinderoll- 
Klauenkupplung nach Fig. 2. 20 kopfes ist wie folgt. Befinden sich die Klauenkupplungs- 

Fig. 12 zeigt einen Schnitt durch den Schaltring nach abschnitte in Eingriff, haben die Gewinderollen 18 einen 

Fig. 1 1 entlang der Linie 12-12. vorgegebenen Abstand zueinander. die Spiralfeder 10 

Fig. 13 zeigt erne Endansicht des Motorgehauses des ist dabei gespannt Wird in ein Werkstuck, das zwischen 

Axialgewinderollkopfes nach Fig. 2. die Gewinderollen 18 gefUhrt ist (nicht gezeigt) ein Ge- 

Fig. 34 zeigt einen Schnitt durch das Motorgehause 2 5 winde eingeformt, bewegt sich das Werkstuck unter 
nachFig. 13 entlang der Linie 14-14. Drehung in den Axialgewinderollkopf bzw. die Lager- 
Fig. 15 zeigt eine Endansicht des Batteriegehauses einheit LE hinein, bis es gegen den Bolzen 21 st6Bt. 
des Axialgewinderollkopfes nach Fig. 2. Dadurch wird der Vorschub des Schaftes 1 gemeinsam 

Fig. 16 zeigt einen Schnitt durch das Batteriegehause mit der Lagereinheit LE beendet, und die Lagereinheit 
nachFig. 15 entlang der Linie 16-16. 30 LE selbst wird aufgrund des beschriebenen Vorschubs 

Zunachst wird auf Fig. 1 Bezug genommen, in der ein weiterbewegt Dadurch gelangen die Klauen der Klau- 

herkdmmiicher Axialgewinderollkopf dargestellt ist. Er enkupplung auBer Eingriff, und das Federgehause 2 und 

setzt sich zusammen aus einer Lagereinheit LE und ei- damit die Lagereinheit LE vollfiihrt durch Federwir- 

nem Schaft 1. Wie erkennbar, weist der Schaft 1, der kung der Spiralfeder 10 eine Drehung, wobei diese Dre- 
zumBeispiel in einer numerisch gesteuerten Werkzeug- 35 hung durch die Ausbildung der Klauenkupplungsab- 

maschine emgespannt werden kann, einen Kupplungs- schnitte nur fiber einen vorgegebenen Drehwinkel er- 

abschnitt 30 auf, sowie einen zylindrischen Lagerab- folgt Diese Relativdrehung von Schaft 1 und Lagerein- 

schnitt 32 und einen keilverzahnten Abschnitt 34. heit LE bewirkt, wie beschrieben, eine Verdrehung der 

Die Lagereinheit weist drei Gewinderollen 18 auf, die Exzenterwellen 5, so daB der Axialgewinderollkopf ge- 

jeweils auf Exzenterwellen 5 gelagert sind. Die Enden 40 offnet ist Das Werkstuck kann raithin aus dem Axialge- 

der Exzenterwellen 5 sitzen in entsprechenden Bohrun- winderollkopf entfernt werden. Soil der Axialgewinder- 

gen einer Frontplatte 4 und einer Zwischenplatte 3. Die ollkopf wieder geschlossen werden, muB das Federge- 

beiden Platten 3, 4 sind durch Bolzen 6 auf Abstand hause 1 fiber den Schaft 9 in die entgegengesetzte Rich- 

gehalten.DerGewindeabschnittdesBoIzens6erstreckt tung verdreht werden, bis die Klauenkupplungsab- 

sich durch entsprechende Bohrungen in der Zwischen- 45 schnitte wieder einrasten konnen. Da bei der beschrie- 

platte 3. Die Profilrollen 18 sind frei drehbar auf den benen Offnungsbewegung die Lagereinheit LE axial 

Exzenterwellen 5 gelagert, die am hinteren Ende abge- vom Schaft 1 entfernt wurde, ist auf die Spiralfeder 1 

flacht sind, wobei das abgeflachte Ende rait entspre- auch eine Zugkraft ausgeubt worden. Mit Hilfe dieser 

chend ausgeffihrten Bohrungen von Zahnradern 8 zu- Zugkraft werden die Klauenkupplungsabschnitte wie- 

sammenwirkt, die ihrerseits mit einem Mittenrad 7 kam- 50 der zum Einrasten gebracht. Damit ist der Axialgewin- 

men. Das Mittenrad sitzt auf dem keilverzahnten Ab- derollkopf wieder geschlossen ffir einen neuen Bearbei- 

schnitt 34 des Schaftes 1. Wird das Mittenrad 7 gedreht, tungsvorgang. 

drehen sich die Zahnrader 8 und damit die Exzenterwel- Soweit in den Fig. 2 bis 16 Teile dargestellt sind, die 

len. Erne Verdrehung der Exzenterwellen 5 fuhrt zu ei- denen nach Fig. 1 gleichen, werden gleiche Bezugszei- 

ner Anderung des gegenseitigen Abstands der Gewin- 55 chen verwendet, denen ein "a" hinzugefugt ist. 

derollen 18. Zur Gewindeformung benotigen die Ge- Aus Fig. 2 ist zu erkennen, daB hinter dem Kupp- 

winderollen einen vorgegebenen Abstand voneinander. lungsabschnitt 30a des Schaftes 1 a ein ringformiges Mo- 

Dieser muB vergroBert werden, wenn das Werkstuck torgehause 40 auf dem Schaft la angeordnet ist. Im 

zwischen den Gewinderollen 18 herausgezogen werden AnschluB an das Motorgehause 40 ist ein ringfdrmiges 

sou \ 60 Batteriegehause 42 auf dem Schaft la angeordnet Der 

Ein Federgehause 2 sitzt mit einer mittigen Bohrung als Elektromotor ausgebildete Antrieb 44 ist in einer 

auf dem Lagerabschnitt 32. Es hat (nicht gezeigt) einen auBermittigen Bohrung des Motorgehiuses 40 aufge- 

Klauenkupplungsabschnitt, der mit dem Kupplungsab- nommen und erstreckt sich in eine Bohrung 46 des Bat- 

schnitt 30 des Schaftes 1 zusammenwirkt. Im Federge- teriegehauses 42 hinein. Auf weitere Einzelheiten wird 

hause 2 ist eine Spiralfeder 10 angeordnet, deren auBe- 6 5 noch weiter unten eingegangen. Bei Bezugnahme auf 

res Ende mit einem Schlitz innerhalb des Federgehauses einen Elektromotor erfolgt nur beispielshalber und 

2 zusammenwirkt. Das innere Ende der Spiralfeder 10 stelltkeine Beschrankung dar. 

ist mit dem Lagerabschnitt 32 des Schaftes 1 verbunden Ein mit dem Motorgehause 40 verbundener Lagerab- 
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schnitt 48 lagert eine Motorwelle 50, welche ein Ritzel 92 im Batteriegehause 42 angebracht, die Infrarotsigna- 

52 tragt Das Ritzel kammt mit einem Zahnsegment 68 le, z. B. von der NC-Maschine empfangen, urn den Elek- 

eines Schaltringes 54, das gegen die rechte Seite des tromotor fiber eine geeignete nicht gezeigte Steuer- 

Federgehluses 2a anschlagt. Eine Hiilse 58 umgibt ge- schaltung anzusteuern. Die Steuerschaltung kann im 

meinsam Federgehause 2a und Schaltring 54, wobei sie 5 Motorgehause 40 oder im Batteriegehause 42 unterge- 

gegen einen Absatz des Federgehauses 2a anstSBt, wah- bracht sein. 

rend sie ihrerseits mit einem Absatz 60 eine axiale Be- Die Funktion des Axialgewinderollkopfes nach den 

grenzung fur den Schaltring 54 bildet Dadurch kann Fig. 7 bis 16 entspricht im Hinblick auf die Bearbeitung 

sich der Schaltring 54 bei Drehung des Ritzels 52 zwar und das Offnen nach einem Gewindeformvorgang der- 

drehen, axial jedoch nur gemeinsam mit dem Federge- 10 jenigen des Rollkopfs nach Fig. 1. Es ist daher nicht 

hause 2a bewegen. Die Hfilse 58 ist von einer Schutzhfil- notig, hierauf im einzelnen noch einmal einzugehen. 

se62umgeben. Wesentlich ist jedoch zu erwahnen, daB bei der be- 

InFig.4istderLagerabschnitt48,zuerkennen,wobei schriebenen Ruckdrehung des Federgehauses 2a der 

lediglich zwei Bohrungen 64, 66 eingezeichnet sind, von Mitnehmerabschnitt 72 fiber Mitnehmerabschnitt 70 

denen die erste einen Schraubenbolzen und die zweite 15 den Schaltring 54 in eine Position verdreht, wie sie Fig. 3 

einen Stift aufnimmt zwecks ausgerichteter Verbindung bei etwa 8 Uhr dargestellt ist. Bei diesem Vorgang sind 

mit dem Motorgehause 40 (siehe hierzu Fig. 3 und auch die Hoch- bzw. Tiefabschnitte der Klauenkupplung au- 

Fig. 13),worauf noch naher eingegangen wird. Ber Eingriff, die mittleren Abschnitte hingegen in Ein- 

In den Fig. 1 1 und 12 ist der Schaltring 54 deutlicher griff, so daB fiber die entsprechenden Tief- und Hochab- 

zu erkennen. Er weist an der Innenseite ein Zahnseg- 20 schnitte eine Drehbegrenzung des beschriebenen Off- 

ment 68 auf, das, wie erwShnt, mit dem Ritzel 52 kammt nungsvorgangs nach 60° stattfindet. Sobald das Werk- 

Das Zahnsegment 68 erstreckt sich fiber einen Winkel stuck aus dem Rollkopf entfernt ist, kann der Motor ein 

von etwa 120°. Der Schaltring 54 weist einen radial nach entsprechendes Signal von der NC-Maschine erhalten 

innen zeigenden Mitnehmerabschnitt 70 auf. Wie aus in Form eines Infrarotsignals. Die Infrarotsensoren 92 

Fig. 3 hervorgeht, wirkt der Mitnehmerabschnitt 70 mit 25 steuern fiber die nicht gezeigte Steuerschaltung den 

einem Mitnehmerabschnitt 72 zusammen, der an der Elektromotor an und schalten ihn ein. Er beginnt darauf- 

rechten oder Rfickseite des Federgehauses 2a ange- hin zu drehen, wobei sein Ritzel 52 den Schaltring 54 

bracht ist Bei 70' ist die geschlossene Stellung gezeigt. verdreht. Bei der beschriebenen Offnungsbewegung, bei 

Zwischen geschlossener und geoffneter Stellung liegt der der Schaft la und das Federgehause 2a urn einige 

ein Drehwinkel von etwa 60° . 30 Millimeter auseinandergeruckt sind, damit das Federge- 

In den Fig. 5 und 6 ist der Schaft 1 a naher dargestellt. hause sich verdrehen kann, hat das Federgehause 2a den 

Man erkennt, daB der Kupplungsabschnitt 30a drei Paar Schaltring 54 fiber die Hfilse 58 axial mitgenommen. Der 

Klauenabschnitte besitzt, namlich hoch, mittel und tief, Eingriff zwischen Ritzel 52 und Zahnsegment 68 bleibt 

die in Fig. 6 mit H, M und T bezeichnet sind. Sie wirken jedoch davon unberfihrt. Die Motordrehung ffihrt daher 

mit entsprechenden Klauen eines Kupplungsabschnitts 35 zu einer Drehung des Schaltrings 54, der fiber den Mit- 

74 des Federgehauses 2a zusammen, wie in den Fig. 7, 9 nehmerabschnitt 70 und den Mitnehmerabschnitt 72 das 

und 10 dargestellt. In den Fig. 9 und 10 sind die tiefen, Federgehause 2a wieder zurfickdreht, bis sich die ent- 

mittleren und hohen Abschnitte (H, M, T) dargestellt Es sprechenden Hoch- und Tiefabschnitte der Klauen- 

sind auBerdem weiter auBen liegend drei im Abstand kupplung gegenfiberliegen und verrasten konnen auf- 

von 120° angeordnete Klauen 76 an der Rfickseite des 40 grund der Axialwirkung der nicht gezeigten Spiralfeder. 

Federgehauses 2a vorgesehen, die gegen den Schaltring Die Spiralfeder ist bei dem Axialgewinderollkopf nach 

54 anliegen. In der 10-Uhr-Lage nach Fig. 9 sind auBer- Fig. 2 in gleicher Weise im Federgehause angeordnet 

dem die Bohrungen zu erkennen, fiber die der Mitneh- wie dies in Verbindung mit Fig. 1 beschrieben ist So- 

merabschnitt 72 mit dem Federgehause 2a befestigt ist bald der Drehwinkel erreicht ist, ffihrt ein nicht gezeig- 

In den Fig. 7, 8 und 9 sind auBerdem die bogenformigen 45 ter Endschalter zu einem Ausschalten des Elektromo- 

Langlficher 78 zu erkennen, durch die sich die Bolzen tors. Das Ausschaltsignal bzw. ein anderes Siganl, das 

erstrecken, entsprechend Bolzen 6 nach Fig. 1 zur Ver- die Beendigung des SchlieBvorgangs des Axialgewin- 

bindung der Teile zu einer Lagereinheit. derollkopfes anzeigt, kann wiederum auf kontaktlosem 

In den Fig. 13 und 14 ist das Motorgehause 40 naher Wege auf die NC-Maschine fibertragen werden, so daB 

zu erkennen. Es weist eine auBermittig liegende Boh- 50 ein weiterer Bearbeitungsvorgang initiiert werden kann. 
rung 80 auf, in der der Elektromotor aufgenommen ist. 

Die Bohrung 80 mfindet in eine Ringausnehmung 82 des Patentanspruche 
Motorgehauses 40, in die hinein sich der rechte Ab- 

schnitt der Hfilse 58 hineinerstreckt mit seinem Absatz 1. Axialgewinderollkopf, mit einer die Gewinderol- 

60. An der Rfickseite weist das Motorgehause 40 zylin- 55 len aufweisenden Lagereinheit, in der die Gewinde- 

drische achsparallele Ausnehmungen 84 auf, die mit ent- rollen fiber Exzenterwellen drehbar gelagert sind, 

sprechenden Ausnehmungen im noch zu beschreiben- einem Schaft, der gegenfiber der Lagereinheit axial 

den Batteriegehause ausgerichtet sind zur Aufnahme beweglich ist und einen Kupplungsabschnitt auf- 

von Batterien. In Fig. 13sindbei86Gewindebohrungen weist, der in einer ersten axialen Relativposition 

gezeigt, zur Verbindung des Lagerabschnitts 48 (Fig. 3 60 mit einem Klauenkupplungsabschnitt eines auf 

und 4) mit dem Motorgehause 40. dem Schaft drehbar gelagerten ringformigen Fe- 

Das Batteriegehause 42, das sich an das Motorgehau- dergehauses der Lagereinheit zusammenwirkt, wo- 

se 40 anschlieBt, weist zylindrische Ausnehmungen 90 durch beide Teile drehfest gekuppelt sind, einem 

auf, die mit den Ausnehmungen 84 des Motorgehauses ersten Getriebe zwischen dem Schaft und den Ex- 

40 ausgerichtet sind zur Aufnahme von Batterien. Au- 65 zenterwellen zur Anderung des gegenseitigen Ab- 

Berdem weist es auch die Bohrung 46 auf zur Aufnahme standes der Gewinderollen, einer Spiralfeder zwi- 

des hinteren Teils des Elektromotors. schen Schaft und Lagereinheit derart, daB durch 

Wie in Fig. 2 angedeutet, sind zwei Infrarotsensoren Verdrehung der Lagereinheit gegenfiber dem 
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Schaft in eine erste Drehrichtung die Spiralfeder 
den Schaft und die Lagereinheit aufeinander zu in 
die erste Relativposition spannt und in einer zwei- 
ten axialen Relativposition, in der die KJauenkupp- 
Iungsabschnitte auBer Eingriff sind, die gespannte 5 
Spiralfeder die Lagereinheit relativ zum Schaft in 
eine zweite Drehrichtung verdreht, wodurch iiber 
das erste Getriebe der Rollkopf gebffnet wird, so- 
wie mechanischen Schaltmitteln, welche bei Beriih- 
rung mit einem Werkstfick Schaft und Lagereinheit 10 
in die zweite Relativposition bringen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an dem Schaft (la) ein kraftbe- 
tatigter Antrieb (44) angeordnet ist, der iiber ein 
zweites Getriebe (52, 54, 68) mit der Lagereinheit 
(LE) gekoppelt ist zur relativen Verdrehung der 15 
Lagereinheit (LE) um einen vorgegebenen Dreh- 
winkel in die erste Drehrichtung, wenn sich der 
Schaft (la) und die Lagereinheit (LE) in der zweiten 
axialen Relativposition befinden. 

2. Axialgewinderollkopf nach Anspruch 1, dadurch 20 
gekennzeichnet daB der Antrieb (44) ein Elektro- 
motor ist und von einer am Schaft (la) angeordne- 
ten Batterie gespeist wird. 

3. Axialgewinderollkopf nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB am Schaft (la) minde- 25 
stens ein Sensor (92) angeordnet ist zum Empfang 
eines kontaktlos iibertragenen Steuersignals fur 
den Antrieb (44). 

4. Axialgewinderollkopf nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafJ der Sensor (92) ein Infrarot- 30 
sensor ist 

5. Axialgewinderollkopf nach einem der Anspruche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB ein Endschal- 
ter vorgesehen ist, der den Antrieb (44) ausschaltet, 
wenn der vorgegebene Drehwinkel erreicht wor- 35 
den ist. 

6. Axialgewinderollkopf nach einem der Anspruche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafi das zweite 
Getriebe durch ein auf der Antriebswelle (50) des 
Antriebs (44) sitzendes Ritzel (52), das mit einem 40 
Zahnsegment (68) eines drehbar gelagerten Schalt- 
ringes (54) kammt, der seinerseits eine Drehbewe- 
gung auf die Lagereinheit (LE) ubertragt, gebildet 
ist 

7. Axialgewinderollkopf nach Anspruch 6, dadurch 45 
gekennzeichnet daB der Schaltring (54) einen Mit- 
nehmerabschnitt (70) aufweist, der mit einem Mit- 
nehmerabschnitt (72) der Lagereinheit (LE) zusam- 
menwirkt 

8. Axialgewinderollkopf nach einem der Anspruche 50 

1 bis 7, dadurch gekennzeichnet daB der Antrieb 
(44) in einem ringfSrmigen auf dem Schaft (la) sit- 
zenden Gehause (40) angeordnet ist 

9. Axialgewinderollkopf nach einem der Anspruche 

2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB ein ringformi- 55 
ges Batteriegehause (42) auf dem Schaft (la) ange- 
bracht ist 

10. Axialgewinderollkopf nach einem der Anspru- 
che 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das Feder- 
gehause (2a) und der Schaltring (54) gemeinsam 60 
von einer Hulse (58) umgeben sind, welche das Fe- 
dergehause (2a) und den Schaltring (54) axial kop- 
pelt. 
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